
□ 依经验选用

□ 参照负荷计算例计算单个滑块最大等效负荷

□ 依刚性要求及安装面精度选用

□ 参照刚性表计算变形量

□ 依使用速度、频率计算寿命距离要求
□ 依寿命公式计算选定直线导轨之寿命距离

□ 润滑剂选用，依设备需求可选择润滑脂、润滑油或特殊润滑剂润滑定期注入润滑脂或自动供油

提高预压力，加大选用尺寸或滑块数以提高刚性

□ 确认选用之直线导轨静安全系数应超过静安全系数使用表所列之值

□ 负荷状态
□ 若与滚珠螺杆配合使用，则使用之直线导轨规格与螺杆外径相似，如螺杆外径为35mm则选用AH35的规格

□ 应用之设备 □ 行程
□ 内部空间之限制 □ 运行速度，加速度
□ 精度之要求 □ 使用频率
□ 刚性之要求 □ 使用环境
□ 负荷方式 □ 要求寿命年限

□ C，H，P等级视设备精度要求而定

□ AH系列：磨床、铣床、车床、钻床、缩合加工机、放电加工机、镗床、线切割机、精密量测仪器、木工机器、搬运机器、运送装置。

□ AE系列：产业自动化机器、半导体机械、雷射雕刻机、包装机器。

使用条件设定

选用系列产品

选用精度等级

假定滑块尺寸及数目

计算滑块最大负荷

选择预压力

确认刚性

计算使用寿命

润滑选用

直线导轨选用完成

选用准则完全品的精度

直线导轨

优必胜（上海）精密轴承制造有限公司
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适用大小：15、20 单位：mm

等级（等级记号）

    的尺寸允许差

    的尺寸允许差

    尺寸的相互差

    尺寸的相互差

以   面位基准的   面的移动平行度

以   面为基准的   面的移动平行度
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±0.1

±0.1

0.02
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参考下图
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  （H）

精密级
   （P）

0
‒0.03

0
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适用大小：25-35 单位：mm

等级（等级记号） 普通级
   （C）项目

±0.1

±0.1
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参考下图
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H的尺寸允许差

N的尺寸允许差

H尺寸的相互差

N尺寸的相互差

以A面位基准的C面的移动平行度

以B面为基准的D面的移动平行度
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AH系列分为非互换性及互换性型两种直线导轨，两者规格尺寸相同，主要差异点在于互换性型之滑块、滑轨可单出互换使用，较便利，但其组合精度无法达到非互换性
型之超高精度，不过由于AXPB在制造上有良好的尺寸控制及严格的品质要求，互换性型之组合精度目前已达到一定的水准，对不需配对安装直线导轨的客户而
言，是一项很好的选择。直线导轨的产品规格型号主要标明直线导轨尺寸、型式、精度等级、预压等规格要求，以利订货时双方对产品的确认。

产品规格说明

AE系列-低组装式滚珠直线导轨
产品规格说明
AE系列分为非互换性及互换性型两种直线导轨，两者规格尺寸相同，主要差异点在于互换性型之滑块、滑轨可单独互换使用，较便利，但其组合精度无法达到非互
换性型之超精密级以上的精度，不过由于AXPB互换性型之组合精度目前已达到一定的水平，对不需配对安装直线导轨的客户而言，是一项便利的选择。直线导轨
的产品规格型号主要标明直线导轨尺寸、型式、精度等级、预压等规格要求，以利订货时双方对产品的确认。

AXPB直线导轨优点及特点

产品系列

AH系列

形式记号和公称型号的配列

滑块形状
法兰形

系列

滑块材质以及长度

碳素钢制 标准款
长款

记号:无记号
记号:G

四方形
向上方向

可组装
记号:AH 记号:AH···T 记号:AH···D

AH AH···T AH···D
AH···TGAH···G AH···DG

向下方向
可组装

向下方向
可组装

AE系列

滑块形状系列

滑块材质以及长度

碳素钢制
短款 记号:K

标准款 记号:无记号

四方形

记号:AE···S
AE···SK
AE···S

向下方向
可组装

表4 4条列直线导轨(AE系列)的形式记号和大小

形式记号
系列

大小

AE···SK
AE···S

15
○

20
○

25

○ ○ ○

表2  4条列直线导轨(AH系列)的形式记号和大小

形式记号
系列

大小

AH
AH···G
AH···T

AH···TG
AH···D

AH···DG

15
○

○

20
○
○

○
○

○

25 30 35

AH系列-滚珠直线导轨

滑块型式
AE系列型式

四
方
型

应用设备

自动化装置
高速运输设备
精密量测仪器
半导体设备
木工机械

型式 规格 形状

特别样式
特别样式的种类和组合

使用直线导轨作为线性
导引时，由于直线导轨
的摩擦方式为滚动摩擦，
不仅摩擦系数降低至滑
动导引的1/50，动摩擦
力与静摩擦力的差距亦
变得很小。因此当床台
运行时，不会有打滑的
现象发生,可达到μm级
的定位精度。

传统的滑动导引，无可
避免的会因油膜逆流
作用造成平台运动精
度不良，且因运动时润
滑不充分，导致运行轨
道接触面的磨损，严重
影响精度。而滚动导引
的磨耗非常小，故机台
能长时间维持精度。

由于直线导轨移动时摩
擦力非常小，只需较小动
力便能让床台运行，尤其
是在床台的工作方式为
经常性往返运行时，更能
明显降低机台电力损耗
量。且因其摩擦产生的热
较小，可适用于高速运行。

由于直线导轨特殊的束
制结构设计，可同时承受
上、下、左、右方向的负
荷，不像滑动导引在平行
接触面方向可承受的侧
向负荷较轻，易造成机台
运行精度不良。

滑动导引若润滑不足，将
会造成接触面金属直接
摩擦损耗床台，而滑动导
引要润滑充足并不容易，
需要在床台适当的位置
钻孔供油。直线导轨则已
在滑块上装置油嘴，可直
接以注油枪打入油脂，亦
可换上专用油管接头连
接供油油管,以自动供油
机润滑。

定位精度高 磨耗少能长时间维持
精度

适用高速运动且大幅降
低机台所需驱动马力

可同时承受上下左右方
向的负荷

组装容易并具互换性 润滑构造简单

单位：mm滑轨的标准长度

AH20／AE20

1560

2460

4000

60

1560

2460

4000

60

AH25／AE25 

安装孔孔距

标准长度

AH30   AH35 

1600 

2480 

4000 

80 80

1600 

2480 

4000 

20±1

1560

2460

4000

60

 AH15／AE15

长度为4000时， 

长度为1560/2460
时，30±1

长度为4000时， 
20±1

长度为1560/2460
时，30±1

长度为4000时， 
20±1

长度为1560/2460
时，30±1

40±1 40±1E1尺寸 

注: 1. 标准端距最大长度是指左、   

       右端距皆为标准端距之导

       轨最大长度。

       2. 当标准长度为4000mm时候，

       交货实际长度为4020mm

       （C级）和4000mm（H、P级），
        安装孔孔距60mm的时候，

       E1尺寸为20±1mm；

       安装孔孔距为80mm的时候，
       E1尺寸为40±1mm。 

单根滑轨标准长度及最大长度

L ：滑轨总长(mm) n ：安装孔数 E ：安装孔至端面距离(mm)F ：安装孔间距离(mm)

[n-1]   F    2      E× ×＋L =

E F

n（安装孔）

E

L

组装时只要铣削或研磨
床台上导轨之装配面，并
依建议之步骤将导轨、滑
块分别以特定扭力固定
于机台上，即能重现加工
时的高精密度。传统的滑
动导引，则须对运行轨道
加以铲花，既费事又费时，
且一旦机台精度不良，又
必需再铲花一次。直线导
轨具有互换性，可分别更
换滑块或导轨甚至是直
线导轨组，机台即可重新
获得高精密度的导引。

E F

形式记号的分类根据表1，形式记号和大小按照表2。

表1  4条列直线导轨(AH系列)的形式记号的分类

形式记号的分类按照表3，形式记号和大小按照表4。

表3 4条列直线导轨(AE系列)的形式记号分类

○ ○

○
○

○
○

○
○

○
○

○
○

○
○

○
○

○
○

○
○

适用的特别样式的种类和辅助记号如表5所示。
记号按照罗马字顺序记载，但是要在所有的辅助记号后面记载上“E”（4000mm除外）。

“E”的记载方法的详情如右图所示。表示例）AH 20 T C2 R960 B T1 H / (E30,30)
＜最小数的辅助记号＞
表示例）AE 20 S C2 R960 B T1 H / (E30,30)
＜最大数的辅助记号＞
表示例）AH 25 DG C2 R960 B T1 H / A2 F I (E30,30)

注1： 当滑轨长度不是标准长度时适用。
注2： 仅适用于精度等级为高级(H)、精密级(P)产品；
注3： 仅适用于精度等级为普通级（C）滑块单体；
备注：虽然表示的是代表的形式，但是所有的形式都适用。

特别样式的种类

仅有H、P级会应对
仅有C级会应对

E
F
I

辅助记号
大小

备注

公称型号全部
公称型号全部
公称型号全部
公称型号全部
公称型号全部

AH系列
公称型号全部
公称型号全部
公称型号全部
公称型号全部
公称型号全部

AE系列
滑轨安装孔位置指定(注1)
滑轨安装孔用防尘盖
检查报告(注2）
滑块商业包装(注3)
拼接样式

表5 特别样式的种类和记号

B02
A〇

非互换性直线导轨产品型号

辅助记号
※在「/」后面记载

※在「R」后面记载长度，单位mm。
例）520mm的时候「R520」

※在「C」后面记载个数。
例）1个的时候「C1」、2个的时候「C2」

精度等级

预压量的大小

滑轨长度

滑块个数

滑块的种类

滑块的长度

尺寸

形式

A H

高级H
P 精密级

预压0~0.02C
预压0.05~0.07C

T1
T2

法兰型  向上安装无记号
法兰型  向下安装
四方型

T
D

滑轨 宽 15mm15
20
25
30
35

滑轨 宽 20mm
滑轨 宽 23mm
滑轨 宽 28mm
滑轨 宽 34mm

H25 D C2 R520 B T1 /(E20,20)G

互换性直线导轨产品型号
互换型滑块产品型号

普通级C精度等级

辅助记号

预压量的大小

滑块个数

滑块长度

滑块的种类

尺寸

形式

A H 25 D C1 CT1 -B02G

预压0~0.02C
预压0.05~0.07C

T1
T2

法兰型  向上安装无记号
法兰型  向下安装
四方型

T
D

滑轨 宽 15mm15
20
25
30
35

滑轨 宽 20mm
滑轨 宽 23mm
滑轨 宽 28mm
滑轨 宽 34mm

标准无记号
长款G

普通级C精度等级

辅助记号

预压量的大小

滑块个数

滑块长度

滑块的种类

尺寸

形式

A E 20 S C1 CT1 -B02K

预压0~0.02C
预压0.05~0.07C

T1
T2

四方型S

滑轨 宽 15mm15
20
25

滑轨 宽 20mm
滑轨 宽 23mm

标准无记号
短款K

标准无记号
长款G

非互换性直线导轨产品型号

辅助记号
※在「/」后面记载

※在「R」后面记载长度，单位mm。
例）520mm的时候「R520」

※在「C」后面记载个数。
例）1个的时候「C1」、2个的时候「C2」

精度等级

预压量的大小

滑轨长度

滑块个数

滑块的种类

滑块的长度

尺寸

形式

A E

高级H
P 精密级

预压0~0.02C
预压0.05~0.07C

T1
T2

四方型S

滑轨 宽 15mm15
20
25

滑轨 宽 20mm
滑轨 宽 23mm

H20 S C2 R520 B T1 /(E20,20)K

标准无记号
短款K

互换型滑轨产品型号

/(E20,20)
辅助记号

※原则上，滑轨交货的长度为4000mm
  这种情况下，不需要表示E尺寸。

精度等级

滑轨长度

尺寸

形式

※在「/」后面记数
（  ）内表示E尺寸

※在「R」后面记载长度，单位mm。
例）520mm的时候「R520」

普通级C

AH 25 R520 C

滑轨 宽 15mm15
20
25
30
35

滑轨 宽 20mm
滑轨 宽 23mm
滑轨 宽 28mm
滑轨 宽 34mm

互换型滑轨产品型号

辅助记号

※原则上，滑轨交货的长度为4000mm
  这种情况下，不需要表示E尺寸。

精度等级

滑轨长度

尺寸

形式

※在「/」后面记数
（  ）内表示E尺寸

※在「R」后面记载长度，单位mm。
例）520mm的时候「R520」

普通级C

AE 20 R520 C

滑轨 宽 15mm15
20
25

滑轨 宽 20mm
滑轨 宽 23mm

/(E20,20)

互换性直线导轨产品型号
互换型滑块产品型号

AE-SK
AE-S

正基准样式的情况的E尺寸

 

D
B

E2E1


